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Elektrische Lampe mit integralem Kunststoff- 
Sockelelement sowie Verf ahren zur Herstellung 
einer solchen Lampe 



Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf elektrische Lampen, ins- 
besondere elektrische Gllihlampen fiir gedruckte Schaltplatten in 
Automobilen und ahnlichen Fahrzeugen, sowie auf ein neues Verf ah- 
ren zur Verbindung eines Kolbens eiher solchen elektrischen Lampe 
mit einem vorgeformten Kunststoff -Sockelelement zu einer integra- 
len Lampen-Sockelanordnuhj. 

Urn Material- und Arbeitskosten zu verringern und den Austausch von 
Laiupen zu erleichtern, hat die Automobilindustrie Armaturenbretter 
entwickelt und nunmehr auch in Gebrauch genommen, bei denen Schalt- 
platten mit gedruckten Schaltungen Verwendung finden, die mit ein- 
gekerbten Offnungen fur die Aufnahme von speziell dafur ausgebilde- 
ten Larapenf assungen versehen sind. Eine solche Lampenf assung ist in 
der US-Patentschrift 2 ,825 ,038 beschrieben. Die dort beschriebene 
Fassung weist einen Kunststoff korper mit Kontaktstucken sowie Ein- 
ric;itungen auf, urn eine herkommliche Gluhlarape mit einem einen Ba- 
jonettverschlufi auf weisenden Sockel verriegelt zu halten. Diese 
Fassung ist mit einem Flansch und Verriegelungsvorsprungen verse- 
hen, rait deren Hilfe die Fassung fest mit den Kontaktf lachen der 
Schalttafel verspannt werden kann, wenn die aus Lampe und Fassung 
zusamraengesetzte Anordnung in die Schalttafel eingesetzt und urn ein 
paar Grad verdreht wird. 903847/ 0695 
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Eine verbesserte Fassung dieser Art fur den Einsatz in gedruckte 
Schalttafeln wird in. der US-Patentschrif t 3,253,249 beschrieben* 
ffie dort ausgefiihrt, enthalt die Kunststof fassung zwei U-formige 
Metall-Kontaktstucke , die verriegelnd tnit dem eingekerbten Bereich 
einer Miniatur-Gliihlampe rait einem sogenannten "Keilfufl 1 * (wedge- 
base) in Eingriff gebracht werden konnen. Diese Lampe ist durch 
eine am einen Ende des Glaskolbens vorgesehene und Nuten oder Ein- 
kerbungen in Cuerrichtung aufweisende Preftdichtung abgeschlossen* 
Die Enden der Zufiihrungen sind um das Ende der Prettdichtung herum 
in die Einkerbungen hineingebogen und dienen somit als die Lampen- 
kontakte. Lampen dieser Art benotigen daher keinen ,Metallsockel und 
werden als "sockellose" Lampen bezeichnet. 



den vorerwahnten Pa ten ten beschriebenen Art die Verwendung yon cje- 
druckten Schalttafeln fur Armaturenbretter in Automobilen an sich 
auch erraoglichten , so entsprach die dadurch erzielte Kosteneinspa^ 
rung doch nicht den Erwartungen , da ein gesonderter Arbeitsgang 
erforderlich war, um die Lampe in die Fassung einzusetzen und so- 
mit zunachst noch den Zusaiumenbau der aus Lampe und Fassung beste- 
henden Einheit vorzunehmen , ehe die Einheit selbst dann in .die 
Schalttafel eingesetzt werden konnte. Infolge von Herstellungs- 
toleranzen saften einige der Lampen dabei auch nur lose in ihren 
Fassungen. In cliesem Fall wackelten die Lampen im Betrieb dann in 
ihren Fassungen, so daft es zur Bildung hoher Ubergangswiderstande 
oder sogar zu einer Unterbrechung des Stromkreises konwnen konnte, 

Es wurde schon vorgeschlagen , eine sock el lose, stumpf abgeschrnolze- 
ne Gluhlampe permanent in einer KurEtstqf fassung dieser allgemeinen 
Bauart (die dann als Sockel bsw. Fuft dient) mittels eines in Ring- 
form oder am Boden angebrachten Bindemittels zu befestigen, durch 
da„s dann der obere Bereich des Lampenhalses mit der inneren Umfangs- 
zone des Kunststof f-Sockelelementes vereinigt wurde, und dann die' 
Enden der Zufiihrungen mit zwei am Boden des Fuf3es befestigen Me- 
tallosen zu verloten. Eine integrale Lampen-Sockelanordnung dieser 
Bauart wird in der US-Pa tentschrift 2,892,992 beschrieben. Infolge 
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der glattf l&chigen Gestalt des Kolbenhalses und der Schwankungen 
in der Stftrk des Kolbens an dl ser Stelle war s schwierig, in 
wirklich f este Verbindung zwischen der Lampe und dem PuB herzustel- 
len und gleichzeitig dann zu verhindern, daB es zura Auf treten von 
Spannungen in dem Glas kfcme, die die Festigkeit des Kolbens be- 
eintrttchtigen. Die Problfme und die Kosten, die sich durch das 
Anloten der Zuftlhrungsdr&hte an die (Jsen ergeben, ohne daB es da- 
bei zu einem Schmelzen oder einer Verformung des Kunststof fufles 
kommt, sowie die durch die f reiliegenden Lotverbindungen am Ende 
des Sockels bedingte Bertihrungsgef ahr nehmen einer solchen Ausftth- 
rung einer integralen Larapen-Sockelanordnung ihre praktische Be- 
deutung. ,; 

Ferner ist auch schon vorgeschlagen worden, einen massiven Kunst- 
stoffsockel unmittelbar an das abgedichtete Ende einer stumpf ab- 
geschmolzenen Gltthlampe in der Weise anzuformen, daB die Lampe 
in eine Form eingesetzt und der Hohlraum der Form mi t einem ge- 
eigneten aushttrtbaren, isolierenden Kunststof f wie Epoxyharz ge- 
flillt wird, Diese Losung wird in der US-Patent schr if t 3,077,022 
beschrieben. Die Schwankungen des Kolbendurchmessers machen es je- 
doch sehr schwierig zu verhindern, daB ein Teil des aus dem Hohl- 
raum ausflieBenden Kunststof fes auf die Kolbenwandung gelangt und 
dort dann Spuren von aufgerauhten Kunststof fteilen hinteriaBt, die 
anschlieBend wieder entfernt werden mtissen. Diese Losung erweist 
sich somit im Hinblick auf Kosten und Massenf ertigung als unprak- 
tisch, insbesondere in Anbetracht der zustttzlichen Probleme, die 
sich beim Anf ormen eines Sockels aus massivem Kunststoff an das 
Ende eines Kolbens und inf olge der erf orderlichen sorgfaitigen 
Kontrolle der Sockelforra und der Sockelabraessungen ergeben. 

Aufgabe vorliegender Erfindung ist daher die Schaffung einer ver- 
besserten integralen Lampen-Sockelanordnung, die sich schnell und 
zuverlfissig in eine gedruckte Schalttafel einsetzen, auflerdem be- 
quem und wirtschaf tlich auf Massenbasis herstellen lftflt. 

Zur Losung dies r Aufgabe ist eine elektrische Lampe mit einem 
einen abgediehteten Endbereich aufweisenden Glaskolben, in dem 
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in durch elektrische Energie sp isbare Lichtquell unterg bracht* 
1st, und einem Kunststof f-Sockelelement mit einer Ausnehraung flir 
die Aufnahme des abgedichteten Endbereiches sowie von den Kolben 
durchsetzenden Zuftlhrungen ftlr die Lichtquelle erf indungsgemftS 
dadurch gekennzeichnet, dafl der abgedichtete Endbereich des Kolbens 
rait einer seitlich vorspringenden Schulter versehen ist, die eine 
in einem mittleren Abschnitt des abgedichteten Endbereiches be- 
findliche, in Querrichtung verlaufende Vertiefung begrenzt, und 
daB das Sockelelement unter Eingrif f mit der Vertiefung und der 
Schulter nur das Ende und den mittleren Abschnitt des abgedlchte- 
t n Endbereiches umschlieflt und mit elektrisch an die Zuftihrungen 
angesehlossenen Kontaktsttlcken ausgestattet ist. 

Di Enden der Zuftihrungen sind mit Teilen federnder Metall-Kon- ^ 
taktstticke verbunden, die in Aussparungen innerhalb des Kunststoff- 
Sockelelementes untergebracht sind # Diese Anordnung ist somit un- 
mittelbar durch ihren Aufbau vor einer Bertlhrungsgef ahr geschfltzt. 

Wenn die Lampe einen keilformigen FuI3 hat, wird an dem ftufJeren 
Ende der Prefl- oder Druckdichtung ein kugelf ormiger Korper aus 
geschmolzenem Glas vorgesehen, und nur dieser Teil sowie der an- ^ 
gr nzende massive, geschmolzene Teil der Druckdichtung sind dann 
in den Kunststof fsockel bzw. , falls davon Gebrauch gemacht wird, 
in das Bindemittel eingebettet. 

Entsprechend einem bevorzugten Verfahren ftir den Zusammenbau der 
Anordnung erfolgt das teilweise Einbetten der Dichtung des Kol- 
bens in den Kunststof fsockel dadurch, dafS der am Boden der Sockel- 
ausnehmung befindliche Bereich mittels Vibrationsenergie erhitzt 
und erweicht wird. Die Schwingungen haben eine Frequenz von mehr 
als 1000 Hz und beauf schlagen den Kunststoff tlber einen geeigne- 
ten Wandler Oder aber in der Weise, da/3 der Lampenkolben in 
Schwingungen verse tzt und in Bertlhrung mit dem Sockel gebracht 
wird. In jedem Fall wird dann di Spitz der Kolbendichtung in 
den erw ichten Kunststoff eingedrtickt , bis dieser tiber die von 
dem kugelf prmigen Glaskorper. gebildete rlngf orraige, Schulter hinaus- 
geflossen ist* Di abgedichteten Lampen konnen so rasch und sicher 
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an dem Kunststoffsockel befestigt werden, ohne die Qualit&t der 
Lampe zu beeintrSchtigen oder die Suflere Gestalt bzw. die Abmes- 
sungen der vorgeformten Sockel zu verSndern. 

Die Erf inching wird nachstehend zusammen mit weiteren Merkmaleri an 
hand von Ausftihrungsbeisplelen in Verbindung mit der zugehorigen 
Zeichnung erlautert. Darin zeigen: 

Fig. 1 in yergroflerter Darstellung teilweise im Schnitt 

eine Vorderansicht. einer Anordnung einer elektri- 
schen Miniaturgltihlampe mit einem integralen 
Sockel, wie sie sich filr die Verwendung in gedruck- 
ten Schaltplatten oder dergl. eignet; 

Fig. 2 u. 3 eine Seiten- bzw. Draufsicht der Lampenanordnung 
nach Fig. 1; 

Fig. "4 einen Teilschnitt durch. die Anordnung langs der 

Linie IV-IV in Fig. 3; " . 

Fig. 5 eine Draufsicht auf das Kunststof f -Sockelelement 

der vorhergehenden Figuren; 



Fig. 6 u. 7 eine .Vorder- bzw. Seitenansicht der Metall-Kontakt- 
stiicke der Fig. 1-4; 

Fig. 8 eine Seitenansicht eines etwas abgewandelten Aus- 

f lihrungsbeispieles einer Lampenanordnung nach der 
Erfindung mit einer Schutz-Endkappe, wobei das 
Sockelelement und die Endkappe zur Veranschauli- 
chung ihres Aufbaus im Querschnitt wiedefgegeben 
sind; 

Fig. 9 in teilweise auseinandergezogener Darstellung eine 

Ansicht der mit einer Endkappe versehenen Lampen- 
Sockelanordnung, die veranschaulicht, vfie die vor- 
stehenden Bereiche der Zuftihrurigeii und kontakt-^ 
stttcke vor Verbindung der Endkappe mit diem Sockel- 
element punfctgeschweiflt wefden;" 
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ine Draufsicht auf di Endkapp ; 

eine auseinandergezogene Darstellung des abge- 
schmolzenen Endes der Lampe, der Metall-Kohtakt- 
stUcke, des Kunststoff -Sockelelementes sowie der 
Endkappe, die die Art des Zusammenbaus dieser 
Telle erkehnen luflt; 

Teilschnitte durch welter abgewandelte Lampen- 
ausftihrungen nach der Erfindungj wpbei Jewells 
unterschiedliche Arten von Kontaktstticken sowie 
eine Teilftillung rait Bindemittel Verwendung 
f inden, ura Lampe und Sockel miteinander zu ver- 
einigen; und 

. eine Shnliche Ahsicht eines weiteren Ausftih- 
rungsbeispiels der Erfindung, bei dem eine keil- 
formig abgeschmolzene Lampe in eine in das 
Kunststoff-Sockelelement eingebettete kugelfor- 
mige Spitze tibergehit. 

In Fig. 1 ist eine integrale Lampen-Sockeianordnung 15 gezeigt, 
die die vorliegende Erfindung verkorpert und aus eiher stumpf ab- 
gedichteten GlUhlampe 16 sowie einem Kunststoff-Sockelelement 32 
besteht, das mit der Lampe 16 permanent verbunden ist und den ab- 
gedichteten Endbereich 17 eihes rohrenf ormigen Kolbens 18 dabei 
teilwieise einbettet. Bei der Lampe 16 handelt es sich urn eine 
Lampe in IffiniaturausftihrUng, deren Kolben 18 einen Gluhfaden 20 
aus gewerideltem Wolf ramdraht einschlieflt, der mittels zweier in 
der tiblichen Weise in einer Glaswulst 24 eingebetteter Drahtab^ 
sttitzungen 22 in der gewtinschten Form gehalten wird. Die Enden 
des Gltlhfadens 20 sind mit Haken verklemmt, die an den Enden zwei 
er Zuftlhrungen 26 vorgesehen sind. Diese Zuftihrungen26 sind eben- 
falls in die Glaswulst 24 eingebettet und dabei durch diese. hin- 
durchg ftlhrt, und auflerdem v rlaufen sie hermetisch ^bgedicbtet 
durch gegentlberli gend Seit n des sturapf abgedichtet n Endberei^ 
ches 17 des Kolbens. Der abg dichtete Endbereich 17 miindet in eln 
dickwandig s, eingezogenes Oder sich verjtingendes Segment 28 so- 
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wie einen kugelformlgen Korper 29 aus massiv m geschmolzenem Glas 
aus, so daB eine iiber den ganzen Umfang seitlich vorspringende 
Schulter 30 erhalten wird, die in eine von dem angrenzenden, ein- 
gezogenen Segment 28 begrenzte Umf angsvertiefung 31 ttbergeht. 

Das Kunststoff -Sockelelement 32 1st vorge form t und geht, wie aus 
Fig. 1-3 ersichtlich, an einem Ende in einen rechteckigen An- 
satz 34 fiber, der als flache, knopfartige Erhebung fttr die Erfas- 
sung der gesamten Anordnung und deren Einsatz in eine Schaltplatt 
dient. An seinem gegentiberliegenden Ende geht das Sockelelement 
32 In einen zylindrischen Kragen 38 ttber, der den bauchigen Teil 
des Kolbens 18 umgibt. Der Kragen 38 1st mit zwei integralen An- 
stttzen 40 versehen, die eiander diametral gegenttberliegen und so 
geformt sind, daB sie mit einer eine gedruckte Schaltung aufw.ei- 
senden Schaltplatte 52 (Fig. 1) in Elngrif f. kommen und dabei durch 
Nockenwirkung eine Verriegelung herbeif tthren, wenn die Lamp en - 
Sockelanordnung 15 in eine rait entsprechenden Auskerbungen verse- 
hene tSffnung 53 der Platte 52 eingesetzt und um einige Grad ver- 
dreht wird. Das Sockelelement 1st auBerdera mit einem seitlich vor- 
sprlngenden Flansch 42 versehen, der in Hohe der Verbindung von 
Ansatz 34 und Kragen 38 angeordnet 1st und dort in diese beiden 
Bereiche ttber geht. 

Das Sockelelement 32 hat eine zentrische, im we sent lichen zylin- 
drisch ausgebildete Ausnehmung 33 sowie zwei schmale Durchgftnge 
35 f die mit der Ausnehmung 33 in Verbindung stehen und sich auf 
gegentiberliegenden Selten der Ausnehmung 33 in den Ansatz 34 er- 
atrecken, wie das in Fig. 1 und 5 gezelgt ist. Die Stirnflttche 
des Ansatzes 34 1st mit einem rechteckigen Schlitz 36 (Fig. 1 -3) 
versehen, der sich ttber die ganze L&nge des Ansatzes 34 erstreckt 
und ttber am Boden des Schlitzes 36 befindliche Offnungen 37 mit 
den Durchg&ngen 35 in Verbindung steht. 

In den Durchg&ng n 35 sind Jewells langg str ckte metall ne Kon- 
taktsttt ke 44 (Fig. 1) aus g eign tern F derbl ch wie etwa geh&r- 
tetem If sslng festgel gt, di fr iliegende ni derdrttckbare Kon- 
takte fttr di Lampe 16 bild n. Wie mit den Fig. 1-3 gez igt, 
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haben die Kontaktsttlck 44 jew lis in n g bogenen Berei h 49, 
der in einen abgerundeteh Endbereich SO tlbergeht und nach oben 
und seitlich durch zwei diametral gegentlberliegende Schlitze 39 
in dem Kragen 38 sowie zwei miteinander f luchtende Aussparungen. 
43 in der Flanschf lfiche hindurch nach oben und seitlich tiber den 
Flansch 42 hinausragen. Die gegentiberliegenden Enden 48 der Kon- 
taktsttlcke 44 ex-strecken sich zusammen mit den &u!3eren Enden der 
Zuftihrungen 26 durch die bffnungen 37 in den Schlitz 36,. wo sie 
durcli PunktschweiBung oder Lotung elektrisch miteinander vereinigt 
werden. Die miteinander verbundenen Enden der Zuftihrungen und 
Kontaktsttlcke liegen jedoch vollstfindig inner ha lb des Schlitzes 
36, wie das bus den Pig s 1-3 ersichtlich 1st, so dafi sie nicht 
versehentlich bertthrt werden konnen, wenn die Anordnung 15 mittels 
des Ansatzes 34 erfaflt und in die Schaltplatte 52 eingesetzt wlrd. 

Wie in Fig, 1 zu erkennen, werden die nach au fie n ragenden, gebogQ- 
nen Bereiche 49 der metal lenen Koriaktstticke 44 beim Verriegeln 
der Lampen-Sockelanordnung 15 in der Schaltplatte 52 in die Aus- 
sparungen 43 des Flansches 42 niedergedrtickt , so dafi die gewolb- 
ten Bereiche 50 der Kontaktsttlcke 44 sich unter Vorspannung an die 
Gegenkontakte 54 der Schaltplatte 52 anlegen. Im unverspannten Zu- 
stand der Kontaktsttlcke 44 (vgl. Fig. 2) ragen die gewolbten Be- 
reiche 50 und die gebogenen Bereiche 49 jedoch urn ein bestimrotes 
Mali eindeutig tiber die Aussparungen 43 des Flansches 42 hinaus, 

Wie mit Fig. 2 und 3 veranschaulicht , sind die Kontaktsttlcke 44, 
der rechteckige Ansatz 34, der Schlitz 36, die Aussparungen 43 
und die Schlitze 39 alle in einer gemeinsamen diametral verlauf en- 
den Ebene angeordnet, die den kreisformigen Flansch 42 des Sockel- 
elementes 32 halbiert. Wie welter in Fig. 1 und 4 gezeigt, sind 
nur der kugelf ormige Korper 2 9 und das angrenzende eingezogene 
Segment 2 8 des stumpf abgedichteten Endbereiches 17 in den Ansatz 
34 eingebettet, wobei der Ansatz 34 sich urn die in Uraf angsrlchtung 
verlauf ende Schulter 30 herum tiber dlese Schulter 30 hinaus in 
die ringformige V rtiefung hinein f ortsetzt . Die Lamp 16 und das 
Sockele lenient 32 sind somit sicher und permanent durch eine mecha- 
nische Verriegelungsverbindung ira Gebiet des dicksten und starksten 
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Teiles des stumpf abgedichteten Endbereiches 17 im Verhaltnis 
zueinander festgelegt» 

Die metallenen Kontaktsttlcke 44 wferden in den zugehorigen Durch- 
g&ngen 35 durch den Ansatz 34 durch seitlich vorspringende Zungen 
46 (Fig. 1) gehalten, die mit den angrenzenden Wandungen des An- 
satzes 34 in Eingriff stehen und in diese einschneiden. Die hier- 
ftir maiSgeblichen Verh£ltnisse sind in Fig, 6 und 7 weiter ins 
einzelne gehend wiedergegeben. Wie dort gezeigt, weist jedes Kon- 
taktstxick 44 einen groliereh rechteckigen Tr£gerbereich 45 auf, 
aus dem eine Zunge 46 in Dreieckform ausgedrtlckt ist. Die Zunge 
ist dabei in derselben Richtung wie der gebogene Bereich 49 ab- 
gebogen, der in den gewolbten Bereich 50 auslSuft. Das andere En- 
de des Kontaktsttickes 44 geht in eine kilrzere, kleinere rechtecki- 
ge Fahne 48 tiber, die geringfttgig kleinere Abmessungen als die 
schlitzformigen Offnungen 37 hat, Wie in Fig. 5 zu sehen ist, sind 
die Offnungen 37 nicht so breit wie die Durchgange 35, wahrend 
die Durchgange 35 nach oben in den zy lindrischen Kragen 38 ragen, 
wo sie beini Einsetzen der Kontaktsttlcke 44 als Fiihrungen dienen. 
Der mittlere Bereich des Ansatzes 34 ist mit sich ver jiingenden, 
bogenf ormigen Nuten 41 ver sehen, die, in die Durchgange 35 und die 
Offnungen 37 iibergehen, so dafl sie heim Zusammenbau als Fiihrungen 
ftlr die ZufUhrungen dienen. Vorzugsweise ist an der Innenflache 
des Ansatzes 34 am Boden der Ausnehmung 33 des Sockelelementes 
zentrisch eine kreisf Srmige Aussparung 47 vorgesehen, urn die 
Kunststof fmenge zu verringern, die bei der Einbettung der Spitze 
des Endbereiches 17 erhitzt und verdrangt werden muiJ, wie das 
nachstehend beschrieben wird. 

Die teilweise Einbettung des stumpfen Endbereiches 17 in dem An- 
satz 34 des Kunststof f -Sockelelementes 32 kann auf verschiedene 
Weise vorgenommen werden, beispielsv/eise durch ortliche Erhitzung 
des mittleren Bereiches des Ansatzes 34 mittels scharf begrenzt 
wirkender, auf die kreisformige Aussparung 47 gerichteter Hitz - 
que lien sowie unmittelbar anschliefiendes Eindrticken des kugelf or- 
migen Korpers 29 in den erweichten KunsSstoff. Vorzugsweise wird 
der erw&hnte T il des Ansatzes 34 jedoch durch Vibrationsenergi 
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erweicht. Entsprechend di s m Merkmal d r Erfindung wird die mitt- 
lere, iniien angeordnete Zone des Ansatzes 34 urn und unter der Aus< 
sparung 47 durch Schwingungen mit einer Frequenz und einer Ampli- 
tude beaufschlagt, die zur Erhitzung und Erweichung des Kunst- 
stoffes ausreichen, Dabei wird das Ende des stumpfen Endbereiches 
17 in den erweichten Kunststoff eingedrtickt , bis der Kunststoff 
tib r die Hohe der Umfangsschulter 30 hinaus und in die Umfangs- 
v rtiefung 31 eingedrungen 1st, so dafl er das Ende des stumpfen 
Endbereiches 17 in der aus Fig. 1 ersicht lichen Weise ximschlieflt. 
Di Zufuhr von Vibrationsenergie wird dann beendet , * wfihrend die 
Lampe 16 und das Sockelelement 32 stillgehalten werden, bis der 
erweicht© Kunststoff abgefcilblt und wieder erstarrt ist. 

Das Beaufschlagen des erw&hnten bestiramten Bereiches des Ansatzes 
34 mit Vibrationsenergie kann in der Weise erfolgen, dafi das 
Ende des Endbereiches 17 an diesen Bereich des Sockels 32 angelegt 
und dann die Lampe 16 in einer Richtung parallel zu einer gleich- 
zeitig auf den Kolben 18 einwirkenden statischen Kraft in Schwin- 
gungen verse tzt wird. Dies kann mit Hilfe einer Vorrichtung er- 
folgen, wle sle in der US-Patentschrif t 3,184,353 beschrieben ist. 
Urn jedoch eine eventuelle Beschadigung des GlUhfadens 20 zu ver- . . 
meiden, wird der ausgew&hlte Bereich des Ansatzes 34 vorzugswei- 
se in der Form mit der Schwingungsenergie beaufschlagt, da/5 das 
Sockelelement 32 in einen Halter eingesetzt wird, der an einera 
geeigneten Wandler angebracht ist, der die Schwingungen in das 
Sockelelement einleitet und diese auf den ausgewahlten Bereicli des 
Ansatzes 34 in dem Gebiet der Aussparung 47 konzentriert, so dali 
nur dieses Gebiet des Sockelelementes erhitzt und erweicht wird, 
Gleichzeitig wird die Lampe 16 zur Anlage an den Ansatz 34 ge- 
bracht und dabei der Einwirkung einer statischen Kraft von etwa . 
4,5 kg unterworfen, wahrend das Sockelelement 32 fixiert bleibt* 
bis der Enbereich 17 im gewflnschten Mafie in den erweichten Kunst r : . 
stof f eingedrungen ist. Die Schwingungsf requenz soil mindestens 
1000 Hz betragen, und mit einer Frequenz von etwa 20 kHz wurden: 
ausgezeichnete Ergebnisse erzielt. 

Es wurde f estgestellt, dafi das Erweichen des Kunststoff es und das 
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teilweiB Einb tt n d s Endbereich s 17 slch in 1,2 sec durchf (Hi- 
res lttflt, w nn Schwlngung n von 20 kHz verwend t w rden und das 

> Sockelelement 32 aus asbestgefttlltem, extrudierbarera Polypropylen- 
kunststoff mlt einem Erweichui*gspunkt von etwa 107° C besteht. 
Bel weiteren Untersuchungen hat sich gezeigt, daB sich. be i Anwen- 

*dung eines solchen Verfahrens befriedigende Verbindungen auf Mas- 
senpFoduktlonsbasis in etwa 0,75 sec und selbst mit noch groBeren 
Geschwindigkeiten her 8 te lien lassen. 

Wenngleich Polypropylen der Vorzug gegeben wird, so kann dennoch 
jeder andere Thermoplast oder sonstige Kunststoff geeigneter 
Flexibllitat, Nachgiebigkeit, Dauerhaftigkeit und chemischer Be- 
standlgkelt Verwendung f inden. Im Zusammenhang mit Polypropylen 
wurde gefunden, dafi dem Haras stabilisierende Komponenten zugege- 
ben werden rauBten, urn eine chemische Reaktion mit den Messing- 
kontaktstttcken zu verhindern, durch die die Kontaktstticke sonst 
im Laufe der Zeit erodiert werden konnten, bis sie schlieBlich 
zerf alien. 

Ein welterer Vorteil, der sich durch die Verwendung vorgeformter 
Kunststoff -Sockelelemente und deren integrale Verbindung mit dicht 
eingeschlossenen elektrischen Lampen entsprechend der vorliegend n 
Erfindung ergibt, ist die Moglichkeit, daB die Sockelelemente und 
die Lampen auf einf ache Weise mit Farbmarkierungen versehen wer- 
den konnen, so daB sich schnell von Auge feststellen lafit, um 
welchen Lampentyp es sich handelt und welche Lampen und Sockel- 
elemente zueinander passen. Das kann in der Weise geschehen, daB 
elnmal dem Glas, aus dem die Glaswulst 24 hergestellt wird, zum 
andern dem Kunststoff fur das Sockelelement 32 Farbstoffe gleicher 
Farbung zugesetzt werden. So kann etwa eine T3-l/4-Anzeigelampe- 
anordnung, die flir 0,19 A ausgelegt ist, eine schwarze Wulst und 
ein schwarzes Sockelelement haben, wahrend eine Lampenanordnung 
gleicher CroBe. die aber fur 0,27 A ausgelegt ist, entsprechend 
ein blau Wulst und ein blaues Sock 1 1 ment haben kann. 

Qualit&tsuntersuchungen, hab n g zeigt, daB stumpf abgedicbtete 
Lamp n, die entsprechend der vorli genden Erfindung mit Hilfe von 
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Schwingungsenergi mit geeigneten Sockelelem nten vereinigt sind, 
einen sicheren Halt haben, obwohl nur der kugelformige Korp r 29 
und die eingezogenen Bereiche der Abdichtung in den Kunststoff ein- 
gebettet sind. Dqr Nachweis hierftir wurde durch die Tatsache er- 
bracht, daB bei Versuchen, die Lampe von dem angeschlossenen 
Sockelelement zu trennen, der Lampenkorper in dem Bereich des ein- 
geschntirten Segmentes 28 brach und der kugelformige Korper 29 
des abgedichteten Endbereiches in den Kunststoff eingebettet blieb. 

Mit Fig. 8 ist eine Lampen-Sockelanordnung 15a als etwas abgewan- 
deltes Ausftthrungsbei spiel der Erfindung wiedergegeben, das der 
zuvor beschriebenen Anordnung rait der Ausnahme entspricht , dafi : 
der Ansatz 34a des Sockelelementes 32a hier nicht mit einem 
Schlitz versehen 1st. Die miteinander verbundenen Enden der. Zu- 
ftihrungen 26a und der Endabschnitte 48a der langgestreckten me- ^ 
tallenen Kontaktsttlcke 44a ragen somit zun&chst liber die Endfl&che 
des Ansatzes 34a hinaus. Bei diesem Ausftihrungsbeispiel erfolgt ? i 
ein Bertlhrungsschutz mittels einer AbschluBkappe 56 aus Kunststoff, 
die an dem Ansatz 34a befestigt wird, nachdem die Lampe 16a mit 
dem Sockelelement 32a vereinigt und die Punktschweiflung abge- 
schlossen worden sind. 

Wie mit Fig. 10 gezeigt, weist die Innenfiache der Abschlufikappe 
56 zwei rechteckige Ausnehmungen 57 und 58 auf, die mit den; « 
Durchgangen 35a des Ansatzes 34a f luchten und tief genug sind, 
urn die vorstehenden Enden der Kontaktstticke und der Zuftthrungs- 
dr&hte aufnehmen und schtitzend umgeben zu konnen, wenn die Kappe 
an dem Ende des Ansatzes (wie in Fig. 8 gezeigt) befestigt wird. 
Die Kappe 56 ist ferner mit einer mittleren kreisf ormigen Aus- 
nehmung 59 versehen, von der .eventuelle Ausbauchungen der Endfla- 
che des Ansatzes 34a. auf genommen werden konnen, die dann auf tre- 
ten konnen, wenn der kugelformige Korper 29a grower als normal 
oder der stumpf abgedichtete Endbereich 17a versehentlich zu weit 
in den Ansatz 34a eingesetzt worden sein sollte. 

Die AbschluBkappe 56 besteht vorzugsweise aus dem gleichen Kunst- 
stoff wie das Sockelelement -32a und ist, wie in Fig. 9 und 10 ge- - 
zeigt, an ihrer Innenfiache rait raehreren vorstehenden Stiften 60 
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versehen. Nachdem di einander iiberlappenden, vorrag nden Enden 
der Kontaktstticke 44a und der Zuf tihrungen 26a rait Hilfe zweier 
SchweiBbacken 61 und 62 (Pig. 9) punktgeschweiflt worden sind, wer- 
den die Stifte 60 durch Vibrationsenergie erweicht und dann der 
Sockel und die Kappe 56 aneinandergedrtickt, so dafi die Kappe mit 
dem Ende des Ansatzes 34a verschmilzt und sicher festgelegt wird. 

Wie mit Fig. 11 gezeigt, weisen die Zuftlhrungen 26a der abgedich- 
teten Lampe 16a vor dem Zusammenbau einen Abstand auf, so dafi sie 
im wesentlichen in den gleichen Ebenen wie die Durchgange 35a 
und innerhalb der Kontaktstticke 44a liegen und sorait beim Einset- 
zen der Kontaktstticke in die Durchgange 35a und beim axialen Ein- 
ftlhren der Lampe in die Sockelausnehmung 33a in die sich verjtln- - 
genden Nuten 41a eindringen. Die einzelnen Komponenten sind daher 
so auf einander abgestimmt, daB sie bei richtiger gegenseitiger Aus- 
richtung in der erf orderlichen Weise ineinander eingreifen und 
automatisch raittels einer geeigneten Maschine. zusamraengesetzt wer- 
den konnen, 

Mit Fig. 12 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel 15b der Erfin^- 
dung wiedergegeben, in dem der kugelformige Korper 29b und das 
eingezogene Segment 28b des stumpf abgeschmolzehen Kolbens.l8b 
von einer Ftillung aus erstarrtem Bindemittel' 64 gehalten werden, 
das sich am Boden der Ausnehmung 33b befindet und diese nur teil- 
weise ausfiillt. Der Ansatz 34b ist durch eine Endwandung 63 abge- 
schlossen, und die Durchgange 35b enden innerhalb des Ansatzes 
34b. Die Kontaktstticke 44b liegen an der Endwandung 63 an und 
sind unter Druck im Verhaltnis zu den Enden der Zuftlhrungen 26b 
mit ihren Zungen 46b festgelegt, die durch die Durchgange 35b 
begrenzende Wandungen des Ansatzes 34b zusammengedrtlckt werden. 

Das Bindemittel 64 ist naturgemafi so beschaffen, daB es mit dem 
Kunststoff-Sockelelement 42b eine feste Bindung eingeht und die 
Lampe 18b sicher befestigt. Als geeigneter Werkstoff kommt bei- 
spielsweise ein aushartbares Kunststof f harz wie Epoxy infrage. 

Mit Fig. 13 1st ein weiteres Ausftthrungsbeispiel 15c veranscbau- 
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licht, das dem Ausftlhrungsbeispiel 15b ntspricht r jedoch anders 
ausgebildete Kontaktsttlcke 44c verw ndet. Wie man sieht, sind 
innerhalb des Kunststoff-Sockelelementes 42c angeordnete Bereiche 
51 der Kontaktsttlcke 44c zu U-formigen Klammern gebogen, die im 
eingesetzten Zustand dann die Endenfcer Zuftihrungen 26c unter der 
Einwirkung der die DurchgSnge 35c begrenzenden Wandungen des An- 
satzes 34c zwischen sich einschliefien. Die DurchgSnge sind so be- 
messen, dafl die U-formigen Bereiche 51 bei Anordnung der Enden 
d r Zuftihrungen 26c zwischen sich unter Vorspannung in den Durch- 
gangen 35c sitzen und dort nach dem vollen Einschieben der Kontakt 
stticke 44c in die Durchgange . 35c sicher festgelegt sind. 

Wie bei dem Ausftlhrungsbeispiel 15b sind der kugelformige Korper 
29c und der ahgrenzende eingezogene Bereich 28c des stumpf abge- 
schmolzenen Endbereiches 17 in einer Menge Bindemittel 64c einge-* 
bettet, die am Boden der Sockelausnehmung 33c angeordnet ist tind " 
di se nur teilweise fullt. 

Das mit Fig. 14 gezeigte weitere Ausftlhrungsbeispiel 15d entspricht 
ebenfalls dem Ausftthrungsbeispiel 15b insofern als auch hier eine 
Teilftlllung mit Bindemittel 64d verwendet wird, urn den kugelfor- 
migen Korper 29d und das eingezogene Segment 28d des stumpf abge- 
schmolzenen Endbereiches 17d mit dem Kunststof f-Sockelelement 32d 
zu verbinden. Zur elektrischen Verbindung der Enden der Zuftihrun- 
gen 26d sind hier jedoch hietartige Metall-Kontaktstilcke 44d mit 
Schaftsttlcken 65 vorgesehen, mittels derer sie langs der Enden 
der Zuftihrungen unter Spannung in zylindrische KanSle 35d geeigne- 
ter Abmessung eingepaftt sind, die sich von der seitlichen Flache 
des Flansches 42d aus ftlr eln kurzes Stuck in den Ansatz 34d er- 
strecken. Der Ansatz 34d reicht tiber den gesamten Durchmesser des 
Flansches 42d, so daB die nietartigen Kontaktsttlcke 44d aufgenom- 
men werden konnen, wobel sich die Aussparungen 43d von den zuge- 
horigen Kanalen 35d zu der Sockelausnehmung 33d hin erstrecken 
und so Durchlass far die- Enden der Zuftihrungen 26d bild n. 

Di Kontaktsttlcke 44d 11 g n an der Flanschf lache 42d mit Xopfen 
66 an, di tlber di Flanschf lach 42d hinausragen und so als Kon- 
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taktflachen fiir die mit der Anordnung 15d in die Schaltplatte 52 
ingesetzte Lampe 16d dienen. . 

Die Brf indung ist nicht auf stumpf abgescbweiflte Lampen beschrankt; 
sondern umfafit ebenso Anordnungen mit einen keilartigen Fuft auf- 
weisenden Lampen. Eine solche Anordnung 15e ist in Fig. 15 gezeigt 
iind besteht aus einer Lampe 16e mit kellforoigem Fufi, deren Kolben 
18e in eine PreBdichtung 17e iibergeht, die teilweise in den Ansatz 
34e des Kunststoff-Sockelelementes 32e eingebettet und mit diesem 
permanent vereinigt ist. 

Das Sockelelement 32e hat grundsatzlich den gleichen Aufbau wie 
das einem Schlitz versehene Sockelelement des Ausf iihrungsbei- 
spiels 15a, jedoch ist die Ausnehmung 33e hier nicht ganz so tief . 
Dadurch kann die PreBdichtung 17e so weit in den Ansatz 34e einge- 
setzt werden, daft der .-Kims ts toff nicht nur den kugelf ormigen K6r- 
per 29e und das eingezogene Segment 28e im Gebiet der Abdichtung 
umschlleBen. sondern bis zu den in Querrichtung in den Druckf la- 
chen der Dichtung verlaufenden Einschniirungen 68 reichen kann. D r 
Ansatz 34e steht somit sowohl mit der ringf ormigen Schulter 30e 
des kugelfarmigen Korpers 29e als auch mit den durch die. Einschnu- 
rungen 68 gebildeten, in Uraf angsriehtung verlaufenden Schultern 69. 
in Eingriff. 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, ist der mittlere Bereich 70 der 
PreBdichtung 17e dicker als die ebenen Flachen der Dichtung, so 
daft er ilber diese hinausragt. Da er den abgedriickten Bereich des 
Pumprohres bildet, vTeist dieser mittlere Bereich im wesentlichen 
eine zylindrische Form auf, wobei er sich axial liings des Zentrums 
der Dichtung 17e erstreckt. Das verjilngte Segment 31 e und der ku- 
gelf draige Korper 29e erstrecken sich von diesem eine rippenartige 
VergrOBerung bildenden Bereich 70 aus nach unten. Die Prefldichtung 
17e besteht naturgeraaft durchweg aus massive* Glas und ist sehr 
kr&ftig ausgebildet. 

Da die Zuf uhrungen 26 axial von der Endf lache der Preftdichtung 
17e ausgehen und sich nicht seitlich durch die Kolbenwand er- 
streck n , wie das bei dem stumpf abgedicht ten Endb reich der Fall 
ist, sind in dem Ansatz 34e geeignete Durchgange (nicht darge- 
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stellt) vorgesehen, so daB die Zuftihrungen sich seitlich in di 
Kan&le (nicht dargestellt) und von dort aus zusamm n rait den Enden 
48e der Kontaktstticke, rait denen sie punktverschweiBt sind, er- 
strecken konnen. 

Da die PreBdichtung 17e abgef lacht ausgebildet 1st, kann anstelle 

iner kreisf orraigen Aussparung 47 wie im Ausftthrungsbeispiel 15a 
an der Innenf l&che des Ansatzes 34e auch eine langgestreckte Aus- 
sparung vorgesehen sein, ura die Menge an Kunststoff zu verringern, 
die bei der Einbettung der. Dichtung erhitzt, erweicht und ver- 
drftngt werden muB. 

NaturgemaB konnen auch nur der kugelformige Korper 29e und das 

ingezogene Segment 28e am Ende der PreBdichtung. 17e in den An- 
satz 34e eingebettet werden, wie das bei der stumpf abgedichteten 
Lampe des Ausfiihrungsbeispiels 15a der Fall ist. Dadurch wtlrde 
die Zeit fUr das Zusammensetzen der Lampe 16e und des Sockelele- 
mentes 32e verringert und eine zuf riedenstellende Verbindung ge- 
schaffen werden. Bei Verwendung dieser Konstruktion rauB jedoch 
darauf geachtet werden, daB der kugelformige Korper 29e beim Ab- 
quetschen des Pumprohres mit einer scharf ausgepr&gten Ringschul-^ 
ter 30e versehen wird, urn nach der Einbettung eine kraf tschltissi- 
ge Verbindung mit dem Kunststoff zu gew&hrleisten. 



Patentansprtiche ; 
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Paten t a n s prtic he 



©Elektrische Lampe mit einem einen abgedichteten Endbereich auf- 
weisenden Glaskolben, In den eine durch elektrische Energie 
speisbare Lichtquelle untergebracht ist, und einem Kunststoff- 
Sockelelement mit einer Ausnehmung fiir die Aufnahme des abge- 
dichteten Endbereiches sowie von den Kolben durchsetzenden Zu- 
fiihrungen fiir die Lichtquelle , dadurch gekennzeichnet , daB der 
abgedichtete Endbereich (17) des Kolbens (18) mit einer seit- 
lich vorspringenden Schulter (30) versehen ist, die eine in 
einem mittleren Abschnitt des abgedichteten Endbereiches (17) 
befindliche, in Querrichtung verlaufende Vertiefung (31) be- 
grenzt, und dafl das Sockelelement (32) unter Eingriff mit der 
Vertiefung (31) und der Schulter (30) nur das Ende und den. mitt- 
leren Abschnitt des abgedichteten Endbereiches (17) umschliefit 
und mit elektrisch an die Zufiihrungen (26) ausgeschlossenen 
Kontaktstvicken (44) ausgestattet ist. 

2. Elektrische. Lampe nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daB 
das Sockelelement (32) mit der Vertiefung (31b) iiber eine Menge 
eines ausgeharteten Bindemittels (64; 64c; 64d) in Eingriff 
steht.'das sich am Boden der Ausnehmung (33b; 33c; 33d) befin- 
det und diese Ausnehmung nur teilweise ftillt. 

3. Lampe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Sockel- 
element (32; 32a) mit dem abgedichteten Endbereich . (17; 17a) 
iiber einen am Boden der Ausnehmung (33; 33a) befindlichen ver- 
formten Bereich des Sockelelementes (32; 32a) in Eingriff steht. 

4. Lampe nach Anspruch 1, 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, daS 
als durch elektrische Energie speisbare Lichtquelle ein mit den 
Zufiihrungen (26) verbundener Gliihfaden (20) vorgesehen ist. 
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5. Lampe nach inem od r m hreren der Anspriiche 1-4, dadureh ge- 
kennzeichnet, dafi der abgedichtete Endbereich (17) des Kolbens 
(18) ein stumpfes Ende aufweist, das in ein eingezogenes Seg- 
ment (28) und einen daran anschliefienden kugelformigen Korper 
(29) aus mas si vein, geschmolzenem Glas iibergeht, und da/3 das 
Sockelelement (32) nur den Kugelkorper (29) und das angrenzen- 
de eingezogene Segment (28) des stumpfen En des umschliefit. 

6. Lampe nach einem oder mehreren der Anspriiche 1-4, dadureh 
gekennzeichnet, daS der abgedichtete Endbereich (17e) des Kol- 
bens (18e) eine Pre&dichtung aus Glas aufweist , die in einer 
ihrer Druckflachen die Schulter (69) sowie die Vertief ungen 
(68) enthalt. 

7. Lampe nach einem Oder mehreren der Anspriiche 1-6, dadureh 
gekennzeichnet, dafi das Sockelelement (32) an seinem aufieren 
Ende in einen axial gerichteten Ansatz (34) und an seinem ge- 
genttberliegenden Ende in einen Kragen (38) ubergeht, der den 
an die Dichtung angrenzenden Bereich des Kolbens (18) unigibt, 
dafi das Sockelelement (32) einen seitlich vorstehenden Flansch 
(42) aufweist, der sich in Hohe des Ubergangs zwischen Ansatz 
(34) und Kragen (38) befindet, und dafi der Ansatz (34) mit zwei 
ira Abstand voneinander verlaufenden Durchgangen (35) versehen 
ist, in denen die Kontaktstiicke (44) befestigt sind* 

8. Lampe nach Anspruch 7, dadureh gekennzeichnet, dalS der Kragen 
(38) eine im wesentlichen zylindrische Gestalt und an seiner 
Aufienfl&che zwei integrale, nachgiebige Ansatze (40) hat, die 
einander diametral gegeniiberliegen und so ausgebildet sind, 
dafi sie sich durch Nockenwirkung mit einer Sinkerbungen aufwei- 
senden Of fnung einer gedruckten Schalttafel oder dergl. ver- 
spannen Iassen, und dafi die Kontaktstiicke zwei langgestreckte 
Metal lelemente aufweisen, die in den entsprech nden Kanalen be- 
festigt sind, liber die s itlich vorragende Flache des Flansches 
(42) hinausragen und als freiliegende Kontakt dienen, die sich 
in Eingriff und Verbindung mit d n Kontafetf lachen d r Schalt- 
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tafel '..(52) oder in s ahnlichen Bauteils bringen lassen , w nn 
die Lampe im Verh&ltnis dazu verriegelt wird. 

9. Lampe nach Anspruch. 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kanale sich von der Seitenf lache des Flansches in die Seiten- 
wandungen des Ansatzes erstrecken und daB die Kontaktstiicke 
nietartige Elemente (44d) aufweisen, deren Schaf tabschnitte 
unter elektrischer Bertthrung der Enden der Zufiihrungen in den 
Kanalen festgelegt sind, und die dabei mit vergr3fierten Kopf- 
abschnitten (66) an der Begrenzungsf lache des Flansches (42d) 
anllegen und iiber diese hinausstehen. 

lO. Lampe nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kanale sich vom Boden der Ausnehmung des Sockels aus in den 
Ansatzbereich des Sockelelementes erstrecken und dabei fluch- 
tend in in dem Kragen vorgesehene Schlitze sowie in dem 
Flansch vorgesehene Aussparungen ubergehen und daB die Kon- 
taktstiicke langgestreckte Blechabschnitte aufweisen, die in 
den jeweillgen Kanalen festgelegt sind und mit federnden Ar- 
men durch die Schlitze in dem Kragen hindurch und iiber diese 
hinaus verlaufen und dabei unter Eirihaltung eines Abstandes 
mit den Aussparungen des Flansches fluchten. 

11. Lampe nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die aus 
Blech bestehenden Abschnitte der Kontaktstiicke mit einem U- 
fOrnigen Abschnitt in den Kanal eingreifen und dabei zwischen 
sich das Ende der zugehSrigen Zuftthrung aufnehmen und dann 
unter der Einwirkung der den Kanal in dem Sockelelement be- 
grenzenden Wandungfen in dieser Lage zwischen sich einklemm n. 

12. Lampe nach Anspruch lO oder 11, dadurch gekennzeichnet da B 
der Ansatz des Sockelelementes eine im wesentlichen rechtecki- 
ge Gestalt hat und sich nach Art eines flachen Griffes er- 
streckt, der zusammen mit den Kontaktstiicken , Kanalen, Schlit- 
Z en des'icragens sowie Aussparungen des Flansches eine gemein- 
sa« Symmetrieeb ne hat, daB die Kanale innerhalb des Griff - 
bereiches enden und daB die Blechabschnitte der Kontaktstiicke 
^ D 0B^ 909867/0G95 .. 
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an den Enden der jeweiligen Kanale anli g n und dab i durch 
eine von dem Blechabschnitt des KontaktstUckes aus vorragende 
und an der benachbarten Wand des Griff berelches anllegende fe- 
dernde Zunge (46) unter Druck und mit elektrischem Kontakt im 
Verhttltnis zu den zugehOrigen Enden der ZufUhrungen fesgelegt 
sind. 

13. Lampe nach Anspruch 12, dadurch gekehnzeichnet , dafl die Stirn- 
flttche des sich griffartig erstreckenden Berelches mlt zwei 
Offnungen (37a) versehen 1st, die eine kleinere Abmessung als 
die Kan&le haben und rait dieseh in Verbindung stehen. 

14. Lampe nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet , daS die Kon- 
taktstticke einen grttfteren rechteckigen Tr&gerbereich (45) ha- .'< 
ben, der am Boden der jeweiligen Kanale (35a) anliegt und einen 
ausgebogenen Abschnitt besitzt, der die vorstehende Verriege- 
lungszunge blldet, und dafi die KontaktstUcke ferner einen End- 
abschnitt (48) mit einer kleineren Abmessung als der Trttgerbe- 
reich (45) haben, die durch die zugeordneten Offnungen (37a) 
und Uber die griff artige Erstreckung hinaus xelchen, daB die 
Enden der Zuftihrungen (26a) ebenf alls die Offnungen (37a) 
durchsetzen und elektrisch mit den yorstehenden Endabschnitten 
(48) der KontaktstUcke (44) verbunden sindi/^aB die grif farti- 
ge Erstreckung durch eine AbschluBkappe (56) aus Kunststoff 
abgedeckt 1st, die an ihrer Innenflftche zwei im Abstand von- 
einander angeordnete Aussparungen (57, 58) besitzt, die mit 
den vorragenden verbundenen Enden der Zuftihrungen bzw« der 
KontaktstUcke fluchteh und diese schUtzend umgeben. 

15* Lampe nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet , daB die Endab- 
schnitte der KontaktstUcke und der zugehttrigen ZufUhrungen 
durch die Offnungen hindurchragen und dabei die f reiliegenden 
Enden davon elektrisch raiteinander verbunden sind, daB di 
griff artige Erstr ckudg einen Schlitz hat, der sich langs der 
Symmetrieeben Uber die Breite der Stirnfiache erstr ckt , daB 
die Offnungen' und die vorstehenden Endabschni tte der entspre- 
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chenden Metall-Kontaktsttlcke und der zugehorigen ZufUhrungen 
in diesem Schlitz (36) untergebracht sind, und dafl die Telle 
der kontaktstUeke und ZufUhrungen, die miteinander elektrisch - 
yerbunden sind, in dem Schlitz (36) liegen. 

16. Verfahren zur Bef estigung eines vorgef qrmten Kunststoff -Socket- 
elementes an einem Glaskolben einer elektrischen Lampe, der 
an seinem einen Ende mit einer seitlich vorragenden Schulter 
versehen 1st, dadurch gekennzeichnet , daS der mit dera Kqlben 
zu yerbindende Bereich des Kungtstof f-Sockelelementes mit 
Schwingungen einer Frequenz und Amplitude beaufschlagt wird, 
die geeignet sind, nur den vor'erw&hnten Bereich des Sockelel - 
mehtes zu erhitzen und zu erweichea, da/3 das Ende des Kolbens 
in den erweicbten Bereich des Sockelelementes eingesetzt wird , 
bis der Kunststoff tiber die seitlich vorragende Schulter des 
Kolben-Endbereiches hinausreicht , und daB dann das Sockelele- 
ment un<i der Kolben in der vorgenaxmten Zuordnung gehalten 
werden,.bis der erweichte Kunststoff wieder erstarrt ist und 
infolgedessen eine kraf tschltissige Verbindung mit dem einge- 
betteten Endbereich des Kolbens bewirkt und damit den Kolben ' 
fest mit dera Sockelelement vereinigt. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, bei dem der Endbereich des Kolbens 
eine stumpfe Abschmelzung aufweist, die in einen kugelf ormigen 
Kdrper aus massivem Glas tibergeht, dadurch gekennzeichnet, da/3 
die stumpfe Abschmelzung in den erweichten Teil des Kunststof f- 
Sockelelementes eingesetzt wird, bis der Kunststoff Uber den 
kugelf ormigen Kiixper hinaus reicht, so da/5 nur der kugelf firrai- 
ge Korper (29; 29a) und der angrenzende eingezogene Bereich 
(28) der stumpfen Abschmelzung in den erstarrten Kunststoff 
eingebettet sind* 

18. Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gek nnzeichn t, 
da& die Schwingungsf requenz mindestens 10O0 Hz b trftgt, dafl 
das Sockelelement in einer fixiert n. Lage gehalten wird und 
daB das Einsetzen des Endbereiches d s Kolbens in das erweich- 
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te Gebiet des Sockelelem nt s dadurch erfolgt, dalJ auf d li 
Kolben parallel zur Einsatzrichtung elne Kraft ausgetibt wird. 

Verfahren nach Anspruch 18, dadqrch gekennzeichnet , dafl das 
AusUben der Kraft auf den Kolben uiid das Beauf schlagen deaf 
Kunststof f-Sockelelementes nit Schwingtingen gleichzeltig er- 
folgen. 
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